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KI-gestützte Regelung von 

Lasernachbearbeitungsprozessen (SA/MA) 

Ausgangssituation 

Die Themengruppe Werkzeugma-

schinen, eine Forschungsgruppe 

des iwb, stellt als Teil eines der 

weltweit führenden produktions-

technischen Institute Dienstleistun-

gen im Bereich „Production Life-

cycle Management“ und IoT zur 

Verfügung. Im Rahmen eines bun-

desweiten Forschungsprojekts soll 

eine Qualitätssicherung während 

der spanenden Werkstückbearbei-

tung durchgeführt werden.  

Zielsetzung 

Aufbauend auf theoretische Pro-

zessgrößen soll die Einbringung 

von Verzugspotenzialen in 

schlanke Stahlwerkstücke mittels 

thermischer Verfahren zur KI-ge-

stützten Verzugskompensation nu-

merisch ausgelegt werden. Hierfür 

ist vorgesehen, dass die Möglich-

keit der lokalen Wärmeeinbringung 

mittels Laser und FE-Simulation 

untersucht wird.   

Anforderungsprofil 

Interesse an FE-Simulation, Eigen-

initiative und Kreativität, Zuverläs-

sigkeit und Engagement. 
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